PL DORA METAL Sp. z 0.0. Zatacznik nr 3b

STEROWANIE PRACA URZADZENIA (sterownik XB570L-5N1C1X)

ZAtACZENIE URZADZENIA

Wiaczenia urzadzenia dokonujemy wigcznikiem umieszczonym w poblizu sterownika. Stan zatgczenia sygnalizowany jest
pojawieniem sie na wyswietlaczu sterownika wartosci temperatury w komorze.

WYSWIETLACZ

Wyswietlacz sktada sie z dwdch rzedéw znakéw LED oraz pods$wietlanych ikon przedstawiajgcych symbole poszczegdélnych
wejs¢, wyjs¢ oraz stanow pracy.

Gorny wyswietlacz pokazuje temperature czujnika komorowego.

Dolny wyswietlacz pokazuje temperature sondy produktu lub czas cyklu odmierzany przez wewnetrzny zegar. Zmiana
wys$wietlania nastepuje po nacisnieciu klawisza. Zapalona dioda lub ikona oznacza, ze odpowiadajace jej wyjscie jest
zatgczone. Migajaca dioda lub ikona oznacza odmierzanie opdznienia zatgczenia

WYBOR PROGRAMU | JEGO URUCHOMIENIE

Sterownik umozliwia uruchomienie nastepujacych programoéw dla schtadzarko-zmrazarki lub / schtadzarki*:

Cy1 - Delikatne schtadzanie z podtrzymaniem / Delikatne schtadzanie*

Cy2 - Silne schtadzanie z podtrzymaniem / Delikatne schiadzanie z podtrzymaniem*

Cy3 - Delikatne zmrazanie z podtrzymaniem / Silne schtadzanie*

Cy4 - Silne zmrazanie z podtrzymaniem / Silne schtadzanie z podtrzymaniem*

HLd - Podtrzymanie statej temperatury

dEF - Reczny start odszraniania

Aby wybra¢ i uruchomi¢ odpowiedni program, (gdy zaden cykl nie jest aktywny) nalezy:

= Naciska¢ przycisk P az zostanie wybrany zadany program pracy 1,2,3,4 lub H (Hold). Podczas przetaczania na
wyswietlaczu zapalajg sie odpowiednie ikony

= Aby wystartowa¢ program nalezy nacisna¢ przycisk START/STOP (choragiewka) do momentu zaswiecenia sie zottej diody
LED.

=  Aby zakonczy¢ program nalezy nacisna¢ i przytrzymac przycisk START/STOP (choragiewka) do momentu zgaszenia zoéttej
diody LED.

= Uruchomienie odszraniania - nacisna¢ i przytrzymac przez kilka sekund przycisk . Funkcja dostepna jest rowniez gdy
wigczony jest tryb Hid.

Aby zakonczy¢ cykl pracy nalezy przytrzyma¢ wcisniety klawisz (choragiewka) do czasu pojawienia sie komunikatu END oraz

wigczenia sygnatu dzwiekowego

UWAGA:
1. Aby zmieni¢ punkt pracy w trybie HOLD, gdy sterownik nie jest w aktywnym cyklu pracy nalezy:

- Nacisng¢ i przytrzymac przycisk . Na wysSwietlaczu przez 5sek bedzie wyswietlana temperatura utrzymywana w

wybranym cyklu. Podczas wyswietlania temperatury przytrzymac nacisniety klawisz [£7

migajacy HdS.

az na dolnym wyswietlaczu pojawi sie

- Przyciskami i zmieni¢ nastawe temperatury. Nie nastawia¢ ponizej -18°C dla schfadz.zmrazarki i +3 dla
schiadzarki.

- Nowa warto$¢ zapamietana bedzie po ponownym nacisnieciu przycisku .

2. Gdy urzadzenie jest wyposazone w sonde produktu (wewnetrzng) sterownik moze realizowac¢ cykl wedtug parametru czasu
lub temperatury produktu. W celu realizacji programu wedtug temperatury produktu bezwzglednie nalezy sonde umiesci¢ w potrawie
(w najmniej korzystnym miejscu), wbijajac jej metalowe zakonczenie na gteboko$¢ min. 1/4 diugosci. Aby sterownik
automatyczgie wykryt obecnos¢ sondy w produkcie, réznica temperatur pomiedzy komorg a schtadzang potrawag musi wynosi¢
minimum 5-C.
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Gdy sondy produktu nie umiescimy w potrawie (sterownik nie wykryje wymaganej réznicy temperatur) lub, gdy urzadzenie nie
jest w nig wyposazone, sterownik rozpocznie realizacje programu wedtug parametru czasu.

W przypadku, gdy urzadzenie nie jest wyposazone w sonde produktu (sonde wewnetrzng), wszystkie programy
realizowane beda wylacznie wediug parametru czasu. Oznacza to, iz wkiadanie produktéw o temp. wyzszej niz zalecana
przez producenta (przy standardowych ustawieniach programu) lub wktadaniu produktéw o facznej masie przekraczajacej
dopuszczalny jednorazowy zaladunek dla wyrobu, moze doprowadzi¢ do sytuacji, w ktoérej produkty nie zostana

prawidfowo schifodzone.
W takim przypadku producent urzadzenia nie ponosi zadnej odpowiedzialnoSci za jako$¢é koncowa produktu.

ORGANIZACJA CYKLU PRACY

Kazdy program (Cy1, Cy2, Cy3 oraz Cy4) moze by¢ podzielony na cztery fazy:
Ifaza — Silne schiadzanie (Blast chill)

Il faza — Delikatne schtadzanie (Soft chill)

Ill faza — Zamrazanie (Freezing cycle)

IV faza — Podtrzymanie (Hold)

Kazda faza jest okreslona przez trzy parametry:

iS... — temperatura koficowa produktu, konczaca okreslong faze, mierzona sonda produktu (wewnetrzna),
rS... — temperatura komory, utrzymywana do czasu zakonczenia fazy, mierzona sondg komorowa,
Pd... — maksymalny czas trwania okreslonej fazy.

Dodatkowe trzy parametry okreslajg : pierwszy cyS co konczy faze temperatura czy czas, pozostate dwa odnoszg sie do
oszraniania: dbC = oszranianie przed cyklem oraz dbH = oszranianie przed fazg Hold (po zakonczeniu cyklu)

Kazdy program: Cy1, Cy2, Cy3, Cy4 zaprogramowany jest fabrycznie zgodnie z obowigzujgcymi normami i moze by¢
bezposrednio stosowany przez uzytkownika oraz przez niego modyfikowany przez zmiane parametréw zgodnie z procedurg
zawartg w rozdziale Menu i Programowanie.

Kazdy program moze by¢ recznie wytaczony przez uzytkownika przed jego automatycznym zakonczeniem. Kazdy program
moze pobierac¢ dane z trzeciej sondy mierzacej temperature produktu.

Wykres ilustrujacy zasade pracy sterownika:

Temperatura
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Fazal: Silne schiadzanie

Ten tryb stosowany jest zwykle do schtodzenia zywnos$ci do jak najnizszej temperatury w mozliwie najkrétszym czasie. W tym
trybie temperatura komory rS1 utrzymywana jest na poziomie ponizej zera, co moze powodowac powstawanie krysztatkéw lodu
na powierzchni schtadzanych produktéw. Po uruchomieniu programu sprezarka i wentylatory wewnatrz komory pracujg dopoki
temperatura komory nie spadnie do wartosci rS1. Jednoczesnie odmierzany jest czas Pd1. Jezeli w tym czasie temperatura
mierzona sondg produktu spadnie do wartosci iS1 faza pierwsza zostanie zakonczona w przeciwnym wypadku, faza zostanie
zakonczona dopiero po uptywie czasu Pd1.

Faza ll: Delikatne schitadzanie

Tryb ten rozpoczyna sie po zakonczeniu fazy pierwszej. Stosowany jest zwykle do zlikwidowania krysztatkéw lodu powstatych w
fazie pierwszej lub do schiadzania delikatnej zywnosci. Dlatego tez temperatura komory (rS2) utrzymywana jest na poziomie
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powyzej zera. Faza druga trwa do momentu, gdy temperatura produktu (mierzona sondg produktu) spadnie do wartosci iS2 lub,
gdy skonczy sie czas Pd2 przewidziany dla tej fazy.

Faza lll: Zamrazanie

Tryb ten rozpoczyna sie po zakonczeniu fazy drugiej. Stosowany jest do koncowego szybkiego obnizenia temperatury wewnatrz
produktu. Podczas trwania fazy sprezarka i wentylatory pracujg az do spadku temperatury w komorze do wartosci rS3. Po jej
osiagnigciu sprezarka przechodzi w tryb pracy okreslony wartosciami rs3 i rS3+HY. Faza trzecia trwa do momentu, gdy
temperatura produktu (mierzona sonda produktu) spadnie do wartosci iS3 lub, gdy skonczy sie czas Pd1+Pd2+Pd3.

Faza IV: Podtrzymanie

Faza ta ma na celu podtrzymanie temperatury w komorze na poziomie temperatury korca cyklu schtadzania (lub innej ustawionej
przez uzytkownika), do momentu wyjgcia schtodzonych produktéw z urzadzenia i zakonczenia cyklu szybkiego schtadzania.
Przed zataczeniem sie cyklu podtrzymania, sterownik sygnalizuje zakonczenie cyklu szybkiego schtadzania alarmem dzwigkowym
oraz migajacym na przemian z temperaturg komory, napisem End. Alarm automatycznie wytaczy sie po 30 minutach lub po
nacisnieciu ktoregokolwiek z klawiszy sterownika. Dodatkowo przed cyklem podtrzymania moze by¢ zatgczone odszranianie
parownika, ktére sygnalizowane jest napisem dEF.

FUNKCJE DODATKOWE

Poza funkcjami opisanymi w punkcie Wybér programu i jego uruchomienie, dostepne sa réwniez inne funkcje (wytacznie, gdy
jakikolwiek program jest aktywny) tj.:

1. Nacisniecie i przytrzymanie przycisku spowoduje wyswietlenie ustawionej wartosci temperatury komory poprzedzonej
wyswietleniem napisu rSl. Kolejne nacisnigcie przycisku (podczas migotania ustawionej wartosci temperatury komory)
spowoduje wyswietlenie ustawionej temperature produktu konczacej faze poprzedzona napisem iSI. Ponowne naci$niecie
tego przycisku sterownik wyswietli czas, jaki pozostat do zakonczenia cyklu poprzedzony napisem tin.

2. Nacisnigcie i przytrzymanie przycisku powoduje wyswietlenie fazy cyklu, ktérg aktualnie realizuje sterownik:

PH1 - |faza (silne schtadzanie)
PH2 - Il faza (delikatne schtadzanie)
PH3 - lll faza (zamrazanie)

3. Nacisniecie i przytrzymanie przycisku (choragiewka) powoduje zatrzymanie aktualnie realizowanego cyklu. Na wys$wietlaczu
pojawi sie migajacy napis Stb. Aby wznowi¢ prace w rozpoczetym i wstrzymanym cyklu nalezy ponownie nacisng¢ i
przytrzymaé przycisk (choragiewka).

MENU | PROGRAMOWANIE

Wszystkie dziatania opisane w tym punkcie moze dokonywaé¢ wyfacznie osoba uprawniona i przeszkolona, znajaca
) zasady rzadzace procesami szybkiego schfadzania zywnosci.
_."' Wszystkie programy, z jakimi zostaje dostarczone urzadzenie, zostaly skonfigurowane oraz przetestowane przez
(= producenta urzadzenia zgodnie z obowiazujacymi normami i przepisami dotyczacymi technologii szybkiego schfadzania
zywnosci.
Jakiekolwiek zmiany w programach uzytkownik dokonuje wytacznie na wiasna odpowiedzialnosé.

Programowanie sterownika dokonujemy na wigczonym urzadzeniu, ale zaden cykl nie moze by¢ aktywny. Gdy jakikolwiek cykl
jest aktywny, mozna jedynie przeglada¢ menu.

Funkcje klawiszy obstugi menu:

- Wejscie do menu Pr2 (parametry instalatora) - i nacisna¢ jednoczesnie i przytrzymac przez 3 sekundy
- Przegladanie menu i parametrow -,

- Uaktywnienie (zatwierdzenie) menu lub parametru -

- Powrét do poprzedniego menu i nacisna¢ jednoczesnie
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ZMIANA USTAWIEN CYKLU PRACY

- Sprawdzi¢ czy sterownik nie jest w trakcie cyklu pracy. Jezeli jest aktywny ktérys$ z cykli nalezy go zatrzymac naciskajac przez
3 sek klawisz Choragiewka

- Klawiszem P wybra¢ cykl Cy1, Cy2, Cy3, Cy3 lub Hold. Odpowiednia ikona na wys$wietlaczu pokaze wybrany cykl.

- Przytrzymaé przez kilka sekund nacisniety klawisz P az na wy$wietlaczu pojawi pierwszy parametr cyS

- Klawiszami A i ¥ mozna przegladac liste parametréw

- Aby zmieni¢ warto$¢ parametru nalezy wybrac¢ go z listy klawiszem SET i ustawi¢ nowg wartos$¢ klawiszami A i ¥

- Ponowne nacis$niecie klawisza SET powoduje zapisanie nowej warto$ci parametru w pamieci sterownika

- Nowa wartos¢ zostanie zapisana w pamieci jezeli w ciagu 5 sek nie zostanie nacisniety zaden klawisz

- Aby wyjs¢ z trybu ustawiania parametrow nalezy odczekac 30 sek lub nacisngé¢ klawisze SET+ A

\ 4 v v

[ Cyt | [ cy2 | [ cy3 | | Cy4 |
v v v
cyS cyS cyS cyS
dbC dbC dbC dbC
iS1 iS1 iS1 iS1
rS1 rS1 rS1 rS1
Pd1 Pd1 Pd1 Pd1
iS2 iS2 iS2 iS2
rS2 rS2 rS2 rS2
Pd2 Pd2 Pd2 Pd2
iS3 iS3 iS3 iS3
rS3 rS3 rS3 rS3
Pd3 Pd3 Pd3 Pd3
dbH dbH dbH dbH
HdS HdS HdS HdS
cyS | Ustawienie konca cyklu: tEP = cykl konczony temperaturg (okreslong temperaturg rEM); tiM: cykl konczony czasem okreslonym

parametrami Pd1, Pd2, Pd3

dbc

Odszranianie przed cyklem
Nastawa: Yes/no — Tak/Nie

iS1

Temperatura koncowa produktu w fazie pierwszej.
Gdy produkt osiagnie ta temperature (mierzona sonda produktu) faza pierwsza zostaje zakonczona.
Nastawa: -18 + +50 °C; regulacja, co 1 °C - schtadzarko-zmrazarka

Nastawa: +3 + +50 °C; regulacja, co 1°C — schtadzarka

rS1

Temperatura koncowa komory w fazie pierwsze;.

Gdy komora osiagnie te temperature (mierzong czujnikiem komorowym), sprezarka zostaje wytgczona do momentu, gdy temperatura w
komorze nie wzrosnie o 1°C, po czym sprezarka zostaje ponownie zatgczona.

Cykl zataczania i wytgczania sprezarki jest powtarzany az do osiagniecia przez produkt temperatury iS1 lub uptywu czasu Pd1.
Nastawa: -30 + +50 °C; regulacja, co 1°C— schiadzarko-zmrazarka

Nastawa: -6 + +50 °C; regulacja, co 1°C — schtadzarka

Pd1

Maksymalny czas trwania fazy pierwsze;j.
Jesli parametr jest ustawiony na OFF to faza ta jest wytaczona.
Nastawa: OFF + 24 godzin; regulacja, co 10 minut
Przyktady: Czas=20 minut, gdy Pd1=0,2
Czas=50 minut, gdy Pd1=0,5
Czas=1 godzina i 30 minut, gdy Pd1=1,3

iS2

Temperatura koncowa produktu w fazie drugie;j.
Gdy produkt osiagnie tg temperature (mierzong sonda produktu) faza druga zostaje zakonczona.
Nastawa: -18 + +50 °C; regulacja, co 1°C - schtadzarko-zmrazarka

Nastawa: +3 + +50 °C; regulacja, co 1°C — schtadzarka
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rS2 | Temperatura koncowa komory w fazie drugiej.

Gdy komora osiagnie te temperature (mierzong czujnikiem komorowym), sprezarka zostaje wytgczona do momentu, gdy temperatura w
komorze nie wzros$nie o 1°C, po czym sprezarka zostaje ponownie zataczona.

Cykl zatgczania i wyt%czania sprezarki jest powtarzany az do osiggnigcia przez produkt temperatury iS2 lub uptywu czasu Pd2.
Nastawa: -30 + +50 ~C; regulacja, co 1°C- schtadzarko-zmrazarka

Nastawa: -6 + +50 °C; regulacja, co 1°C — schtadzarka

Pd2 | Maksymalny czas trwania fazy drugie;.
Jesli parametr jest ustawiony na OFF to faza ta jest wytaczona.
Nastawa: OFF + 24 godzin; regulacja, co 10 minut
Przyktady: Czas = 20 minut, gdy Pd2=0,2
Czas = 50 minut, gdy Pd2=0,5
Czas = 1 godzina i 30 minut, gdy Pd2=1,3

iS3 | Temperatura koncowa produktu w fazie trzecie;.
Gdy produkt osiggnie temperature (mierzong sondg produktu) faza trzecia zostaje zakonczona.
Nastawa: -18 + +50 °C; regulacja, co 1°C — schfadzarko-zmrazarka

Nastawa: +3 + +50 °C; regulacja, co 1 °C - schtadzarka

rS3 | Temperatura koficowa komory w fazie trzecie;j.

Gdy komora osiagnie te temperature (mierzong czujnikiem komorowym), sprezarka zostaje wytgczona do momentu, gdy temperatura w
komorze nie wzrosnie o 1°C, po czym sprezarka zostaje ponownie zatgczona.

Cykl zataczania i wytgczania sprezarki jest powtarzany az do osiggniecia przez produkt temperatury iS3 lub uptywu czasu Pd3
Nastawa: -30 + +50 °C; regulacja, co 1°C- schtadzarko-zmrazarka

Nastawa: -6 + +50 °C; regulacja, co 1 °C - schtadzarka

Pd3 | Maksymalny czas trwania fazy trzeciej.
Jesli parametr jest ustawiony na OFF to faza ta jest wytaczona.
Nastawa: OFF + 24 godzin; regulacja, co 10 minut
Przyktady: Czas = 20 minut, gdy Pd3=0,2
Czas = 50 minut, gdy Pd3=0,5
Czas = 1 godzina i 30 minut, gdy Pd3=1,3

dbH | Odszranianie przed fazg podtrzymania
Nastawa: Yes/no — Tak/Nie

HdS | Temperatura komory w fazie podtrzymania.
Jesli parametr jest ustawiony na OFF to faza ta jest wytaczona.
Nastawa: -50 + +50 °C, OFF; regulacja, co 1°C

Nie nastawiaé¢ ponizej -18°C dla schtadz.zmrazarki i +3 dla schiadzarki

Ustawienia parametrow programoéw Cy1, Cy2, Cy3, Cy4 dla schtadzarko-zmrazarki i schtadzarki.

schitadzarko-zmrazarka schiadzarka
gg;t:rg;';';a:irfmsc'“*adza”ie z Cy1: delikatne schiadzanie
cyS=tEP iS2=3 Pd3=0OFF cyS=tEP iS2=3 Pd3=0OFF
dbc=no rS$2=1 dbH=no dbc=no rS2=1 dbH=no
iS1=20 Pd2=1.3 HdS=3 iS1=20 Pd2=1.3 HdS=OFF
rS1=-10 iS3=3 rS1=-10 iS3=3
Pd1=OFF |rS3=-2 Pd1=OFF |rS3=-2
Cy2: silne schtadzanie z Cy2: delikatne schiadzanie z
podtrzymaniem podtrzymaniem
cyS=tEP iS2=3 Pd3=0OFF cyS=tEP iS2=3 Pd3=0OFF
dbc=no rS2=0 dbH=no dbc=no rS2=1 dbH=no
iS1=6 Pd2=0.3 HdS=3 iS1=10 Pd2=1.3 HdS=3
rS1=-6 iS3=-18 rS1=-10 iS3=-18
Pd1=1.0 rS3=-30 Pd1=OFF [ rS3=-30
gggt:rg}?ﬂ;a;ir;emzmrazanie Cya3: silne schtadzanie
cyS=tEP iS2=3 Pd3=3 cyS=tEP iS2=3 Pd3=0OFF
dbc=no rS2=1 dbH=Yes dbc=no rS2=0 dbH=no
iS1=20 Pd2=1.3 HdS=-18 iS1=6 Pd2=0.3 HdS=OFF
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r$1=-10  [iS3=-18
Pd1=OFF |rS3=-30

Cy4: silne zmrazanie z
podtrzymaniem

cyS=tEP iS2=3 Pd3=3
dbc=no rS2=0 dbH=Yes
iS1=6 Pd2=OFF |HdS=-18
rS1=-6 iS3=-18

Pd1=1.3 r§3=-30

rS1=-6

iS3=-18

Pd1=1.0

rS3=-30

Cy4: silne schtadzanie z

podtrzymaniem

cyS=tEP iS2=3 Pd3=0OFF
dbc=no rS2=0 dbH=no
iS1=6 Pd2=0.3 HdS=3
rS1=-6 iS3=-18

Pd1=1.0 rS3=-30

ZARZADZANIE WYDRUKIEM (OPCJA)

Sterownik XB570L moze sterowa¢ drukarkg XBO5PR przez port szeregowy RS232. Podczas trwania cyklu pracy temperatury
mierzone sondami mogg by¢ drukowane razem z informacjami o czasie trwania cyklu, dacie i godzinie jego rozpoczecia i
zakonczenia. Nacis$niecie klawisza drukarki powoduje wtaczenie / wytgczeniewydruku.

Ustawienia wydruku:

Aby wejs¢ w menu ustawien pracy drukarki nalezy przytrzymac przez kilka sekund nacisniety klawisz DRUKARKA. Na dolnym
wyswietlaczu zapali sie napis itp. Klawiszami A i ¥ mozna przeglada¢ liste parametréw drukowania. Aby zmieni¢ parametr
nalezy nacisna¢ klawisz SET. Nowa warto$¢ wybranego parametru ustawi¢ klawiszami A i ¥. Aby zapisa¢ nacisng¢ ponownie

klawisz SET.

Parametry wydruku: klawisz A — przegladanie menu w goére

Itp. — czas pomiedzy wydrukami

PbP — dane do wydruku

Par — wydruk ustawionych Cyc — wydruk ustawionych parametréw cyklu
PtH — drukowanie podczas trybu HOLD

PrS — poziom Pr1 lub Pr2

Pnu — numer wydruku

ZNACZENIE DIOD LED

Swieci | - Zataczona sprezarka
® M2 | L ogramonania (miga = doda
Swieci | - Zalaczone wentylatory
$ Miga - Wiaczone opéinier‘]ie stja\rtu we‘ntylagt;géw
- Tryb programowania (miga z diodg "#*)
Swieci | - Zalaczone rozmrazanie parownika
ﬁ% Miga - Zataczone ociekanie parownika
Swieci | - Zataczony cykl pracy 1, 2, 3, 4 lub aktywny tryb HOLD
: Miga - Chwilowe zatrzymanie cyklu pracy
((!)) Swieci | - Sygnalizacja alarmu
AUX Swieci | - Zatgczone wyjscie dodatkowe

Miga schtadzania, w minutach.

- Gdy cykl jest aktywny: wyswietlany jest czas do konca procesu

LISTA ALARMOW WYSWIETLANYCH PRZEZ STEROWNIK

EE Uszkodzenie pamieci

rPF Uszkodzenia czujnika komory

EPF | Uszkodzenie czujnika parownika

iPF Uszkodzenie sondy produktu

rtF Btad odczytu danych z zegara RTC (roztadowanie akumulatora — postepowac¢ zgodnie z instrukcjg)

HA Alarm temperatury maksymalnej (HACCP)
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LA Alarm temperatury minimalnej (HACCP)

FF Cykl schtadzania przerwany przez krétki zanik napiecia (ponizej 5 minut). Po powrocie zasilania cykl jest
kontynuowany od momentu, w ktérym zostat przerwany.

PEA Cykl schtadzania przerwany przez dtugi zanik napiecia (powyzej 5 minut). Po powrocie zasilania cykl zostaje
powtdrnie rozpoczety.

OCF | Przekroczony czas trwania cyklu

CA Alarm zewnetrzny seryjny

dA Alarm otwartych drzwi

W przypadku wystapienia alarméw EE, rPF, iPF nalezy niezwfocznie wezwa¢é serwis w celu usuniecia usterki.
e | ’:. Pozostate alarmy nie wplywaja na prace urzadzenia. Wylaczenia sygnafu dziwiekowego dokonujemy poprzez
* nacisniecie dowolnego przycisku.

UWAGA:

W przypadku wytaczenia zasilania sterownika na diuzszy czas (powyzej 3 m-cy) moze po ponownym witgczeniu urzadzenia
pojawic¢ sie na wyswietlaczu komunikat ,rtF”. Oznacza to odczyt btednych danych z zegara wewnetrznego RTC, bedacych
efektem roztadowania akumulatorka podtrzymujacego prace zegara. Nalezy wéwczas wpisa¢ poprawne dane do pamieci
zegara a nastepnie pozostawi¢ wtgczony sterownik na kilka minut w celu natadowania akumulatorka. Role akumulatorka
podtrzymujacego prace zegara RTC petni kondensator o bardzo duzej pojemnosci. Podczas normalnej pracy kondensator jest
zawsze natadowany.

Zastosowanie takiego elementu zamiast baterii podyktowane jest wzgledami technicznymi. W przypadku zastosowania baterii
istniataby koniecznos$c¢ jej okresowej wymiany, co wigzatoby sie z demontazem sterownika i wystaniem go do producenta.
Wszystkie czynnosci zwigzane z poprawnym ustawieniem zegara RTC w przypadku wyswietlenia komunikatu ,rtF” opisane sg

w instrukcji obstugi sterownika szybkiego zamrazania produktéw spozywczych dixell XB570L 5N1C1X (r 1.1 2009) na str. 3, 4 i
13:

Ustawienie czasu (zegara RTC).

Przytrzymac nacisniety klawisz ¥ az na wyswietlaczu zapali sie komunikat Min=minuty. Klawiszami A i ¥ odnalez¢ parametr
do ustawienia.

ZMIANA: nacisnag¢ klawisz SET, nastgpnie klawiszami A i ¥ ustawi¢ odpowiednig wartosc.

POTWIERDZENIE: nacisna¢ klawisz SET.

Nastepnie wstawi¢ pozostate parametry zegara: Hou=godziny,daY=dzien, Mon=miesiac, YEA=rok, tiM=format czasu
EUROPA/US.

Klawisz ¥: przegladanie menu zegara
WYJSCIE: nacisng¢ razem klawisze SET + A lub odczekaé 5 sek.

Obstuga lampy UV do dezynfekcji komory (opcja)

1. Przed wigczeniem lampy sterylizujacej UV upewnij sie, ze:

= urzadzenie nie pracuje w zadnym z cykli schfadzania (zmrazania);
= temperatura w komorze urzadzenia wynosi co najmniej +15° C;

= drzwi urzadzenia s zamknigte (grozba uszkodzenia wzroku);

= wewnatrz urzadzenia nie znajduje sie zywnos¢;

2. Zatgczenie lampy UV

= nacisna¢ przycisk AUX (stan zatgczenia pokazywany jest przez
zapalenie sie zéitej diody LED umieszczonej obok przycisku)
3. Wytaczenie lampy UV

* samoczynnie — po uptywie zaprogramowanego czasu (zalecane)
= nacisna¢ przycisk AUX (przed uptywem okreslonego czasu)

UWAGA:

Zaleca sie stosowanie lampy UV kazdego dnia przed rozpoczeciem
pracy urzadzenia oraz po zakonczeniu pracy i umyciu urzadzenia
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SCHEMAT INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

FPanel sterowama

Maszmownia
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